
0

100

200

300

400

500

600

700

1.00E‐09

1.00E‐08

1.00E‐07

1.00E‐06

1.00E‐05

1.00E‐04
2/
8/
20
13

 1
2:
00

2/
9/
20
13

 0
:0
0

2/
9/
20
13

 1
2:
00

2/
10

/2
01

3 
0:
00

2/
10

/2
01

3 
12
:0
0

2/
11

/2
01

3 
0:
00

Te
m
pe

ra
tu
re
 (°
C)

Pr
es
su
re
 (t
or
r)

S1H‐NR‐110 ‐ Process
February 8‐10, 2013 ‐MP9 Furnace

Chamber Pressure

Cavity Temperature

Rate of Rise:
2.79E‐04 microns/min

Recipe
1)  Ramp 10C/min
2)  600C soakd for 10 hours
3)  Cooldown


